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LA COSTRUZIONE DEI MOTORI ELETTRICI 
IMPIANTO PER IL RISCALDO CARCASSE E INSERIMENTO STATORI 

 
 
 

Wikipedia, the free encyclopedia 
http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/thumb/8/89/Motors01CJC.jpg/110px-Motors01CJC.jpg                        �  

 
 
Carcasse in alluminio  Ø interno 90 ÷ 125 mm 
Temperatura carcassa prima dell’inserimento statore 120°C 
 
Produzione 180 motori /h 
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COMPOSIZIONE IMPIANTO 

 
 
Generatore di riscaldo a induzione a transistors da 40 + 40 Kw  

Due gruppi elettronici per regolazione della potenza di uscita dei generatori 

Refrigeratore di fluido condensato ad aria per raffreddamento generatori e induttori 

Postazione di inserimento statori 

Pulpito di comando integrato 
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PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO 
 

 
Un trasportatore a nastro (a 
carico del cliente) trasporta 
lo statore dalla linea di 
produzione alla postazione 
di start dell’impianto 
 
 
 
 
 
 
 
 
L’operatore posiziona lo 
statore nella posizione “A” 
e carica una carcassa nella 
postazione “B” 
 

 
 
 
Dalla postazione “A” lo 
statore trasla 
automaticamente nella 
postazione di inserimento e 
rimane in attesa della 
carcassa calda 
 
Dalla posizione“B” la 
carcassa viene fatta traslare in 
4 postazioni di riscaldo e poi 
raggiunge la postazione di 
inserimento statore 
( La tavola rotante ruota in 
senso orario) 
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La carcassa viene 
riscaldata 
induttivamente per 4 
volte dai generatori 
40 + 40 kw 
(La tavola rotante 
ruota in senso 
orario) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
La carcassa calda 
raggiunge la postazione 
di inserimento statore 
che è in attesa 
posizionato sullo stesso 
asse della carcassa. 
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 La pressa si chiude e lo statore viene inserito nella carcassa. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Un Pick-Up afferra la 
carcassa e la depone sul 
trasportatore di scarico  
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VANTAGGI 
 

 
Il riscaldare a induzione la carcassa e inserire dello statore in automatico significa: 
 
Lavorare On-Line 
Nessuna inerzia termica tipica del forno 
Temperatura carcassa costante e programmabile 
Risparmio energetico 
Accrescere la sicurezza del personale addetto 
Limitate emissioni di campo elettromagnetico, come stabilito dalla norma  2004/40/CE  
Possibilità di certificare il processo ( Se viene usata l’unità di controllo dei parametri di 
lavoro, optional) 
Riduzione dei costi produttivi 
 

 
 
 
 
Per ulteriori info contattare giorgiomazzola@termomacchine.com 
 


